
M 3 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12

AFM 1 3 4 6 18 28 45
AFM-G – 3 4 6 18 28 –
ASM – 3 4 6 18 28 45
ASM-G – – 4 6 18 – –
ASM-KLSK – 2 4 6 – – –
OPTO®-SFM – 4 6 11 24 – –
OPTO®-SSM – 4 6 11 24 – –
SFM 1,2 4 6 11 24 50 82
SFM-G – – 6 11 24 – –
SFM-R *
SFM-PL – – 9 12 21 37 –
SFM-H – 1,1 2,2 2,2 – – –
SSM – 4 6 11 24 50 –
SSM-G – – 6 11 24 50 –
SSM-R *
SSM-R HEADLESS – – – 10 24 48 –
SSM-KLSK – 3 5 10 20 – –
SSM-R-KLSK-G *
SSM-R-KLSK *
UNIVERSAL – 3 5 10 20 40 –
UNIVERSAL-R *
UNIVERSAL-R-G *
FLATSERT 2 3 5 10 20 – –
FLATSERT-R *
HEXAFORM®-FK – 5 7 13 25 55 85
HEXAFORM®-KLSK – 3 6 11 20 55 85
HEXAFORM®-KLSK-G – 3 6 11 20 32 –
HEXATOP®-FK – 5 8,5 15 26 50 –
HEXATOP®-KLSK – 3 6 11 20 32 –
HEXATOP®-FK INCH – 4 6 11 24 50 –
HEXATOP®-KLSK INCH – 4 6 11 24 50 –
EFM – 4 6 11 24 50 –
EFM-G – 4 6 11 24 – –
EFM-R *
ESM – – 6 11 24 – –
ESM-R *
ESM-KLSK – 4 6 11 24 50 –
ESM-KLSK-G – 4 6 11 24 50 –
ESM-KLSK-R *
UNIVERSAL-E – 3 5 10 20 – –
UNIVERSAL-E-R *
HEXATOP®-E-FK – 5 7 13 25 55 –
HEXATOP®-E-KLSK – 5 7 13 25 55 85
HEXATOP®-E-KLSK-G – 5 7 13 25 – –
EFM A4 – – 8 15 26 – –
ESM A4 – – 6 20 24 – –

Typ

* Gerändelte Muttern sind für den
Einsatz in geringfesten Werkstof-
fen beziehungsweise in Bauteilen

-
tung konzipiert. Daher wird auf
eine Angabe des Drehmomentes
verzichtet. Die Prüfung erfolgt
ebenfalls durch Versuche am Ori-
ginalbauteil.

Gewindeabmessung

Anziehdrehmoment Zur Messung des Anziehdrehmomentes wird die zu prüfende Mutter in eine 
Prüfplatte gesetzt, ein verdrehgesichertes Bauteil aufgelegt und die Schraube 
angezogen. 

Bei der Prüfung gelten folgende Bedingungen:
Prüfplatte: Baustahl – unbeschichtet, trocken, fettfrei, Dicke ca. max. 

Klemmlänge der Mutter

Maschinenschraube: geölt, Festigkeitsklasse min. 8.8

minimale 
Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.

Schraube

Bauteil
(verdrehgesichert)

Als Versagen gilt die deutlich erkennbare plastische Umformung der Blindnietmutter bzw. das Versagen des Gewindes.
Im praktischen Einsatz gelten teilweise abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Änderung der Drehmomente führen können. Wir 
empfehlen daher generell eine Überprüfung im konkreten Einzelfall. 

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben:

M

Blindnietmutter

Prüfplatte
(feststehend)

Anziehdrehmoment - Messwerte [N]

Technische Erläuterungen - Blindnietmuttern
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