Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Axiale Zugkraft Die axiale Zugkraft wird mit der Priifvorrichtung der DIN EN ISO 14589 ermittelt.
VERSUCHSAUFBAU Die Mutter in eine Stahl-Unterlegscheibe genietet, die auf die Einsatzbuchse
JﬁF/ Einspannung aufgelegt wird; dann werden beide Teile miteinander verschraubt.
I
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| Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:
» Prifvorrichtung nach DIN EN ISO 14589
* Umformgeschwindigkeit ca. 3 mm/min.
Blindnietmutter mit » Festigkeitsklasse der Schraube min. 8.8
Schraube  Zugrichtung gegen den SchlieRkopf der Mutter

Bauteil
Einsatzbuchse Angegeben wird der unter den genannten Bedingungen gemessene minimale
Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.

Als Versagen gilt ein Gewindeausriss oder ein SchlieRwulstabriss an der Mutter. Die angegebenen Werte sind als Richtwerte fir die Ausle-
gung der Verbindungsstelle anzusehen. Im praktischen Einsatz gelten in der Regel abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Ande-
rung der Versagensart und der Kréfte fiihren. Wir empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben: ¢

Axiale Zugkraft - Messwerte [N]

Gewindeabmessung

o M3 M4 M5 M6 M3 M 10 M12
AFM 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000
AFM-G = 2600 4300 6700 11000 17500 =
ASM - 2600 4300 6700 11000 17500 28000
ASM-G - - 4300 6700 11000 = =
ASM-KLSK - 2400 4000 6000 = = =
OPTO®-SFM - 5200 9500 15500 21500 = =
OPTO®-SSM = 5200 9500 15500 21500 = =
SFM 4000 5200 9500 16500 23500 37000 54000
SFM-G - = 9500 16500 23500 = =
SFM-R - 5000 9000 15000 20000 28000 32000
SFM-PL - - 9800 15000 27000 31000 =
SFM-H - 245 290 390 = = =
SSM - 5200 9500 16500 23500 37000 -
SSM-G - = 9500 16500 23500 37000 =
SSM-R = 5000 9000 15000 20000 28000 45000
SSM-R HEADLESS - = = 15000 23500 37000 =
SSM-KLSK - 5000 9000 15000 20000 = =
SSM-R-KLSK-G - - 10000 15000 27000 = =
SSM-R-KLSK 3500 5000 8000 12000 18000 25000 32000
UNIVERSAL - 6500 8000 11500 14500 22000 =
UNIVERSAL-R = 6000 7500 10000 14000 17500 =
UNIVERSAL-R-G = 6000 7500 10000 = = =
FLATSERT 3000 6000 9500 13000 16000 = =
FLATSERT-R - 5500 9000 12000 15000 = =
HEXAFORM®-FK - 5200 9500 16500 23500 37000 56000
HEXAFORM®-KLSK - 5000 9000 16000 23000 36500 55000
HEXAFORM®-KLSK-G - 5200 9500 15000 23500 30000 =
HEXATOP®-FK = 5400 9000 15000 24000 32000 =
HEXATOP®-KLSK = 5400 9000 15000 20000 30000 =
HEXATOP®-FK INCH = 3800 6000 9500 12500 37000 =
HEXATOP®-KLSK INCH - 3800 6000 9500 12500 37000 =
EFM - 7000 11000 18000 27000 40000 =
EFM-G - 7000 11000 18000 27000 = =
EFM-R 4000 6500 10000 15000 25000 38000 =
ESM - - 11000 16000 27000 = =
ESM-R = 6500 10000 15000 25000 38000 =
ESM-KLSK = 6500 10000 15000 25000 38000 =
ESM-KLSK-G = 7000 11000 18000 27000 40000 =
ESM-R-KLSK 3500 6500 10000 15000 25000 38000 50000 Wie findet man die richtige
UNIVERSAL-E - 7000 11000 18000 27000 B - Nietschaftlange?
UNIVERSAL-ER - 6800 10000 14000 25000 37000 = Nietschaftlénge =
HEXATOP®-E-FK - 6500 10000 17000 27000 39000 = ;‘gﬁ%‘iiﬁt:s;
HEXATOP®-E-KLSK = 6000 9500 16000 26000 39000  55000-
HEXATOP®-E-KLSK-G = 6000 9500 16000 26000 = =
EFM A4 - = 11000 18000 27000 = =
ESM A4 - - 10000 15000 27000 = =
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