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Écrous à sertir à la presse en acier inoxydable (série AISI 300), adaptés pour la pose dans les tôles d’une dureté jusqu’à HRB 70.
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Ecrous à sertir à la presse V-CLS / V-CLSS
Inox série 300
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Ecrous à sertir à la presse V-S / V-SS
acier zingué
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