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Einpressgewindebuchsen aus gehärtetem Stahl, geeignet für die Verarbeitung in Blechen mit Härten bis HRB 80.

Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine größere Wand- 
dicke für die Gewindegröße M3.
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Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO
Stahl verzinkt
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