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Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 4000er Serie), geeignet für die Verarbeitung in Blechen mit Härten über HRB 80 (bis 90).

Einpressmutter V-SP
Edelstahl 400er Serie
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M2,5
0,80

6,30 1,50

0,77
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10435025000

1,00 0,97 10435025001

1,40 1,38 10435025002

M3
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